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fiir die einfache und zeitsparende Visuali-

sierung und Analyse von Prozesswerten.

Es unterstiitzt in besonderer Weise Connect - Industrial loT Gateway
bei der Qualitatssicherung, Fehler-

suche, Service und Optimierung von
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ive Prozessdatenvisualisierung

Select — Flexible Strukturen

B [ndividuelle Anpassung an Ihre Maschine oder Anlage
B Eigene Diagramme und Auswahlstrukturen

B Alle Prozesswerte kdnnen in jedem Diagramm
dargestellt werden
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Inspect — Schnelle Analyse
W Nutzung mit PC, Tablet oder Smartphone
B Direkter Zugriff auf realtime oder historische Daten

B Viele niitzliche Tools wie Navigation und Zoom auf
der Zeitachse, Kurvenvergleich, Chargensupport, etc.
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Die Verbindung steht!

So einfach ldsst sich ProView in Ihren Arbeitsablauf integrieren

[ J

SIEMENS .

Rockwell

Automation “ ol

s
Maschine Steuerung Industrial loT Gateway Arbeitsplatz
Ready for your next level?
Die Vielseitigkeit von ProView ldsst kaum Wiinsche offen!

No Cloud
Zusammenhange Kurven vergleichen
erkennen Industrial 10T
Smart Data
Rezept Entwicklung
Chargensupport _ _
Qualitatssicherung
Sensor
Prozess Integration
Optimierung Tablet Indikatoren I
Industrie 4.0 rW\
Smartphone Dashboard
Plattformunabhéngig Regelkreise Meldungen als
aufbauen
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