Dispergieren und

Losen im Eirich
MixSolver®

fr wirtschaftliche Ergebnisse
chargenweise und kontinuierlich
Kosten- und Energieeinsparung




Eirich - Dispergieren und Ldsen im Eirich MixSolver®

Durch herausragende Leistungsmerk-
male erzielen Sie aufgabengerechte
und wirtschaftliche Ergebnisse.

Eirich Dispergier- und Losetechnik
fur wirtschaftliche Ergebnisse

Eirichist seit vielen Jahrzehnten Anbieter von Spit-
zentechnologien fur die Aufbereitung von Rohstof-
fen und Massen in der Keramik-Industrie. Besonde-
re Anforderungen bestehen bei der Aufbereitung
von feststoffreichen, pastdosen und hochviskosen
Massen.

Anwendungen in der Keramik

Dispergieren von
silikatischen Rohstoffen (z.B. Ton, Kaolin)
Filterkuchen
Rucklaufmaterial (ungebrannt)
oxidische und nichtoxidische Rohstoffe
(z.B. Ferrite, SIiC, SiN4, Farbpigmente)

zur Herstellung von
GieB3-und Spruhschlicker
(z.B. fUr Fliesen, Sanitarkeramik,
keramische Folien)

Die Eirich-Dispergiertechnik wurde speziell fur die-
sen Einsatzbereich entwickelt. Sie ermoglicht in der
Praxis durch herausragende Leistungsmerkmale
aufgabengerechte und besonders wirtschaftliche
Ergebnisse.

Anwendungen allgemein

Dispergieren von
CWS (Kohle-Wasser-Slurry)
Mikrosilika (z.B. fUr die Betonherstellung)
Streichpigmenten und Fullstoffe
fur die Papierindustrie

Ldésen von Kautschuk
(z.B. Dichtungsmassen)




Der Eirich-L6semischer MixSolver® nutzt ein ein-
zigartiges Wirkprinzip, das eine sehr effiziente
Dispergiertechnik ermoglicht. Im Gegensatz zu
anderen Maschinen wird eine Kombination aus

Ablauf der Eirich-Dispergiertechnik:

- Die gesamten Feststoffe werden hinzugefugt.

« AnschlieBend wird 40-50% der FlUssigkeits-
menge hinzugefugt.

- Eserfolgt das Plastifizieren, um eine plastische
Masse herzustellen. Dadurch ist ein hoher
Energieeintrag moglich, was insbesondere das
AufschlieBen von Agglomeraten erleichtert.

« Sobald die Masse homogen ist, wird die restli-
che Flussigkeitsmenge hinzugefugt. Die Misch-
zeitist sehr gering.

- Das Litergewicht bzw. die Feststoffkonzent-
ration (Mikro-, Keramikfolien) wird ebenfalls
eingestellt.

mechanischen Reib- und Scherkraften mit Stro-
mungstechnik genutzt. Die mechanischen und
stromungstechnischen Krafte konnen je nach Auf-
gabenstellung individuell eingestellt werden.

Kunden berichten aus der Praxis vom
Eirich-MixSolver®

- AuBerst wirkungsvoller Aufschluss
von Feststoffen

« Deutliche Energieeinsparungen

«  Sehrkurze Chargenzeiten

«  Geringer Platzbedarf

+ Hohe Verfugbarkeit

Die Vorteile auf einen Blick

Eirich-
MixSolver®
Konventioneller
Blunger

7 kWh/t

14 kWh/t

Vergleich:
Spezifischer Energieverbrauch beim Dispergieren

. Vergleich:
EI_”Ch_ o Platzbedarf der Aufbereitungsanlage
MixSolver
Konventioneller
Blunger 30 m?
irich- . Vergleich:
E/Ilir:(csr:)wer@ Dispergierzeit von Ton

Konventioneller
Blunger

120 min
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Das einzigartige Wirkprinzip
des Eirich-MixSolver®

Eirich-MixSolver® sind leistungsstark, service-
freundlich, verschleiBarm und betriebssicher:

Die Werkstoffwahl wird der Aufgabenstellung
angepasst, zum Beispiel durch eine nichtros-
tende Ausfuhrung.

Auch ein voll beladener MixSolver® kann prob-
lemlos wieder angefahren

werden, da Antriebe und Getriebe auBerhalb
des Losebehélters liegen.

Der Innenraum ist gut zugéanglich fur Wartungs-
arbeiten.

Die Verschleif3teile lassen sich leicht austau-
schen.

Weltweit einzigartiges Eirich-Wirkprinzip

ein drenender Losebehalter

ein feststehender Boden-Wand-Umlenker
ein Rotationswerkzeug, das exzentrisch zum
Behaltermittelpunkt gelagert ist

Innenraum eines
Eirich-MixSolver®
ProduktberUhrende Teile
aus Edelstahl
Dispergieren von Ton

im Eirich-MixSolver®

Die Vorteile des Eirich-Wirkprinzips

Das Rotationswerkzeug kann je nach Bedarf mit
variabler Geschwindigkeit betrieben werden,
von langsam (2 m/s) bis schnell (40 m/s). Der
Leistungseintrag in die Mischung kann gezielt
gesteuert werden.

Durch den Energieeintrag und die Werkzeug-
geometrie kdnnen die Produkteigenschaften
gezielt beeinflusst werden. Dadurch kdnnen
Eigenschaften wie die Viskositat, Morphologie
und Rheologie optimiert werden, um den An-
forderungen zu entsprechen.

Agglomerate werden vollstandig aufgebrochen.
Feststoffe werden vollstandig dispergiert oder
gelost.

Primarteilchen werden vollstandig von Flussig-
keit umhulit.

Es gibt keine Limitierung bei der Einstellung des
Litergewichts.

Der Losebehalter hat keine stromungsarmen
Zonen.

Hohe Energiedichte.

Kurze Prozesszeiten.

Unterdruck oder Vakuum konnen zur Schlicker-
entgasung genutzt werden.




Statisches Kombiwerk-
zeug als Boden-Wand-
Umlenker

Robustes, service-
freundliches Rota-
tionswerkzeug drehender

Losebehalter

Der Eirich-MixSolver® mit
dem weltweit einzigartigen
Wirkprinzip.
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Die Eirich-MixSolver®-Baureihe

Eirich-MixSolver® sind leistungsstark und fiexibel. Programm erfullt anwenderspezifische Anforderun-
FUhrende Hersteller setzen seit Jahrzehnten auf gen mit hoher Wirtschaftlichkeit und umfasst eine
die bewanhrte Eirich-Technik. Das Eirich-MixSolver®-  groBe Bandbreite von Groen.

Auszug aus dem Programm an MixSolver®-Loésemischern:

- RLO8 RLOS RL12 RL16 RL19 RL24
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Eirich-MixSolver® fur
mineralische Rohstoffe




Forschung und Entwicklung in
Labor undKleinserie

Hocheffiziente
Produktionsanlagen




Die Eirich-Gruppe bietet Maschinen, An-
lagen und Dienstleistungen fUr die Be-
reiche Mischen, Granulieren/Pelletieren,

Trocknen und Feinmahlen und hat inren
strategischen Hauptsitz in Hardheim bei
der Maschinenfabrik Gustav Eirich. Die
Kernkompetenz unseres Unternehmens
liegtin Verfahren und Prozessen zur
Aufbereitung von schuttfahigen Stoffen,
Schlickern und Schlammen. Unser Unter-
nehmen ist familiengefunrt und weltweit
mit 16 Standorten vertreten.

Weitere Infos finden Sie auf:
www.eirich.de

druckt in Deutschland. Anderungen vorbehalten.



