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Mischtechnik fur Werktrockenmortel

B Putze B Mauermbrtel B Spezialmortel
- Innenputz - dichte Mdrtel - Klebemortel
- Fassadenputz - Dinnbettmdrtel - Reparaturmértel
- Wérmeddmmputz - Leichtmauermortel - Saniermortel
- Sanierputz - Vormauermdrtel - Dichtungsmortel
e | e
- Entfeuchtungsputz - Zementestrich
- Anhydritestrich

Das einzigartige Arbeitsprinzip

Drehender Behélter
zum Transport des Mischgutes

Variabel, langsam bis schnell
laufendes Werkzeug
zum Mischen

Trennung zwischen Mischgut-

transport und Mischvorgang

Diese ermdglicht es, die Geschwindigkeit

des Mischwerkzeugs

(und so den Leistungseintrag in die Mischung)
in weiten Grenzen zu variieren.

Dieses Arbeitsprinzip ermdglicht:

Das Mischwerkzeug kann variabel, langsam
bis schnell laufen

Der Leistungseintrag in die Mischung
kann so gezielt gesteuert werden

Bei hohen Werkzeuggeschwindigkeiten werden

- Fasern optimal aufgeschlossen

- Pigmente vollsténdig zerrieben und streifenrei untergemischt
- Additive in Kleinstmengen optimal untergemischt

Bei mittleren Werkzeuggeschwindigkeiten werden
Mischungen mit hoher Mischgiite erreicht
Bei niedrigen Werkzeuggeschwindigkeiten werden
Leichtzuschldge schonend untergemischt

Weitere Vorteile

Mischabldufe / Mischgeschwindigkeiten kdnnen
der jeweiligen Rezeptur angepasst werden

W Die Mischer sind optional ausriistbar mit einer
automatischen pneumatischen Abreinigung des Mischbehdlters;
dies erspart das manuelle Abreinigen bei Rezepturwechsel

Unterschiede zu Horizontalmischern:

Vllig anderes Mischprinzip: Keinerlei Probleme

der axialen Vermischung, keine Entmischung

Der Wirkungsgrad des Mischers ist unabhdngig

von der Anordnung der Komponentenzugaben
Feinststoffe / Pigmente werden auch in Kleinstmengen
(bis in ppm-Bereich) ohne Messerkdpfe untergemischt
Fliissigkeiten (z.B. Staubbindemittel) werden ohne
Verdiisung zugegeben und sehr schnell eingemischt

EIRICH-Kunden berichten:

W Das Mischergebnis / die Mischgiite bleiben unverdndert, auch wenn nur
Teilmengen gemischt werden, bis hinab zu 30 % der Nennftillung

W Der Verschleif ist deutlich geringer als bei Rohrmischern

B Der Bedarf an Staubbindemittel ist bis um 50 % reduziert
(bessere Verteilung)

Namhafte Hersteller weltweit arbeiten mit der EIRICH-Mischtechnik.
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