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Eirich QualiMaster

Profitieren Sie von lhrer

Formstoffaufbereitung.

Mit einer Formstoffaufbereitung, die jederzeit
genau den Formstoff bereitstellt, den Sie brauchen,
bringen Sie Ihren Produktionskreislauf richtig in
Schwung.

Als Spezialist fur die Aufbereitung tongebundener
Formstoffe bieten wir Ihnen Losungen, die exakt
auf Ihre Anspruche zugeschnitten sind:

das Feuchtekorrektur-System QualiMaster AC1,
den QualiMaster AT1und die Software QualiMas-
ter SandReport/SandExpert sind die qualitats-
relevanten Elemente von Eirich-Anlagen fur die
Formstoffaufbereitung.

Perfektionieren Sie Ihre Prozesse

Nutzen Sie neue Chancen fur eine gesteigerte
Qualitat Inrer Gussteile und mehr Flexibilitat in der
Produktionsfolge.

Qualitat, Vielfalt und Flexibilitat

Immer hoher werden die Anforderungen an Quali-
tat und Oberfiachen Ihrer Gussteile. Angesichts
immer komplexerer Modelle und haufigeren Modell-
wechseln gewinnt die Formstoffqualitat zusehends
an Bedeutung.

Energie, Ressourcen, Nachhaltigkeit

Sparen Sie Energie und schonen Sie Ressourcen.
Unser Qualitatssystem QualiMaster mit seinen
maflgeschneiderten Softwaremodulen unterstutzt
Sie dabei.

Prozessoptimierung, autonome Fertigung,
Industrial Internet of Things

Mit einem Konzept der durchgangigen Daten-
integration, vernetzten Prozessen und der Eirich-
Software QualiMaster SandExpert realisieren Sie
eine praventive Formstoffsteuerung.
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Are you ready
for your
next level?

Die Grundlage fur eine Qualitats-

sicherung in der Formstoffaufbereitung

und vernetzte Prozesse:
Feuchtekorrektur-System QualiMaster AC1.

QualiMaster AT1Eco misst

die Verdichtbarkeit des Formstoffes.
Dies ist der erste Schritt zu
reproduzierbarer Formstoffqualitat.

Der Aktivtongehalt bestimmt die Festigkeit
einer Form. Der QualiMaster AT1 Profi misst
zusatzlich die Scherfestigkeit und ermittelt

die Verformbarkeit.

Zusatzliche Messmoglichkeiten far
Springback und Gasdurchlassigkeit bietet
jetzt der QualiMaster AT1 ProfiPlus.

Wahrend QualiMaster SandReport das
Werkzeug fur die Produktionsanalyse ist
ermdglicht QualiMaster SandExpert ei
praventive Formstoffsteuert




Eirich QualiMaster

Mit System
Zu bester
Formstoffqualitat

Unser Qualitatssystem QualiMaster fur die
Aufbereitung tongebundener Formstoffe ist
ein modular aufgebautes Komplettpaket fur die
Qualitatssicherung.

Wesentlicher Bestandteil sind ma3geschneiderte
Steuerungslosungen, die speziell fur die Aufgaben
der Giel3erei-Industrie entwickelt wurden.

Sie folgen einem Konzept der durchgangigen
Datenintegration und vernetzen Produktions-

und Planungsablaufe.

Das Ergebnis: Prozess-, produkt- und
qualitatsrelevante Informationen stehen jeder-
zeitan jedem Ort zur Verfugung.

In der Summe ermoglicht das eine optimale
Fuhrung der Formstoffqualitat.

Den QualiMaster AT1gibt es als Version Eco, Profi oder ProfiPlus




QualiMaster AT1 -
Eco, Profi oder ProfiPlus?

Der QualiMaster AT1ist das Herz-
stUck der Qualitatssicherung in der
Formstoffaufbereitung. Mit den unter-
schiedlichen Ausstattungsmerkmalen
der neuen Generation bieten wir Innen
jetzt genau die Losung, die Sie voran-
bringt.

Verdichtbarkeit
Temperatur
Springback
Gasdurchléssigkeit
Scherfestigkeit
Verformbarkeit
Probenzerkleinerer
SPS mit Web-Interface
QualiMaster ProView

OPC UA

optional
[ ]
[ ]

Nutzen Sie die Moglich-
keiten des Inline-Prufgerats
QualiMaster AT1:

+  Modularer Aufbau, Ausstattung jederzeit
erweiterbar

»  Web-Interface mit integrierter Prozess-
datenvisualisierung ProView zur Ansicht
auf portablen Endgeraten

- Neue Messmoglichkeiten (Springback,
Temperatur, Gasdurchlassigkeit, Verform-
barkeit)

- Plattformunabhéngige Kommunikation
Uber OPC UA

+ Robuste Ausfuhrung fur anspruchsvolle
Bedingungen

- Reduzierte Messzeit fUr eine stabile
Prozessregelung
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QualiMaster AC1

Feuchtekorrektur-System

Ineiner Anlage zur Formstoffaufbereitungist eine

Feuchte- und Temperaturerfassung die Basis einer

zuverlassigen Qualitatssicherung.

Unser Feuchtekorrektur-System

QualiMaster AC1 umfasst:

- eine Feuchte-/Temperatursonde im Mischer,

- ein Dosieraggregat (Durchfiussmesser oder
Wasserwaage),

- die Software-Losung Feuchtekorrektur mit
integriertem Rechner fur die Parametereingabe
und die Prozessbeobachtung.

Feuchte und Temperatur

direkt im Mischer erfassen

Eirich erfasst den Feuchtewert der homogeni-
sierten Formstoffmischung direkt im Mischer.
Der Wert fliet ein in die Berechnung des
Wasserbedarfs. Zusatzlich wird im Mischer die
Temperatur des Materials gemessen, so dass
die zu erwartende Verdunstung als Korrektur-
faktor Berucksichtigung findet.

Feuchtesonde im EvacTherm®-Mischer




Wasser

o ¥

Feuchtesonde

Intensivmischer

Materialstréme

. Daten

Sie erfassen bislang weder
Feuchte noch Temperatur?

« Eirich Feuchte-/Temperatursonde im Eirich-
Intensivmischer einfach nachrdsten.

+ Auch Mischer anderer Hersteller statten wir
fur Sie mit einer Feuchte- und Temperatur-
erfassung aus. Die Daten werten wir nach der
Eirich-Logik aus.

+ Unser QualiMaster Feuchtekorrektur-System
AC1ist nicht nur far Neuanlagen, sondern auch
fUr die Nachrlstung bestehender Anlagen
hervorragend geeignet

Fragen Sie uns.
Auch fir Sie haben wir die passende Lésung.



\,erdichtbarkeit

QualiMaster
AT1Eco

- VVerdichtbarkeit
messen

Das Eirich-Qualitatssystem Quali-
Master AT1Eco ist mit einer Mess-
einrichtung fur die Verdichtbarkeit
ausgestattet. Pro Charge werden bis
zu drei Proben genommen.

Weil jede Charge beprobt wird, kann
schnell Einfluss genommen werden -
entweder manuell oder automatisch
direkt fur die nachste Charge.
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E

Der QualiMaster AT1kann auch als o ;i
“ QualiMastey i

Standalone-Gerét eingesetzt werden.




AT1Eco auch als Standalone-Gerat

Die Messdaten werden als CSV-Datei abgespei-
chertund kénnen zum Download im gesamten
Unternenmensnetzwerk zur Verfagung gestellt
werden.

Die modulare Bauweise des Qualitatssystems

QualiMaster AT1 er6ffnet Innen neue Moglichkeiten,

die Qualitatssicherung Ihrer Formstoffaufbereitung
Schritt fdr Schritt voranzubringen. Die gemessenen
Prozesswerte werden Uber geeignete Schnitt-
stellen der Anlagensteuerung zur Verflgung ge-
stellt. Sie konnen fUr die automatische Korrektur
der Verdichtbarkeit genutzt werden.

Mit steigenden Qualitdtsanforderungen risten
Sie Ihren QualiMaster AT1Eco einfach nach und
bestucken ihn mit weiteren Prifeinrichtungen
fur Temperatur, Springback, Gasdurchlassigkeit,
Scherfestigkeit und Verformbarkeit.

Das Inline-Prufgerat QualiMaster AT1 entnimmt die Proben direkt hinter
dem Mischer Uber dem Band. In die Basisversion AT1Eco kann optional ein
Probenzerkleinerer integriert werden.

Verdichtbarkeit messen.
Unsere Losung fur Einsteiger.

Unser QualiMaster AT1Eco wird mit einem
Web-Interface und der innovativen Prozess-
datenvisualisierung ProView geliefert.

Auch wenn die Feuchte in Ihrem Aufbe-
reitungsprozess nicht erfasst wird: Unser
Einsteigermodell misst und protokolliert pro
Charge bis zu drei Werte zur Verdichtbarkeit
des Formstoffs.

Das gibt Ihnen die Moglichkeit, Trends bei der
Entwicklung der Verdichtbarkeit schnell zu
erkennen. Die Feuchte regeln Sie manuell.

Den QualiMaster AT1 als
Standalone-Gerat mieten?

Kein Problem - Wir machen es méglich.
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QualiMaster

AT1 Profi

- Verdichtbarkeit
und Scherfestigkeit
messen

Der QualiMaster AT1 Profi bietet Innen mit den
Messmaoglichkeiten Verdichtbarkeit und Scher-
festigkeit die zentralen Leistungsmerkmale fur eine
umfassende Qualitatssicherung bei der Aufberei-
tung Ihres Formstoffes.

Die gemessenen Prozesswerte werden Uber
geeignete Schnittstellen der Anlagensteuerung
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\'erdichtbarkeit
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zur Verfugung gestellt. Diese dienen der auto-
matischen Korrektur des Wassergehaltes und
damit der Verdichtbarkeit sowie des Bentonit-
gehaltes, der direkt Einfluss auf die Festigkeit der
Form nimmt.

Dank der vorteilhaften Steuerungstechnik, die
Eirich Ihnen bietet, sind alle Prozesse im Formstoff-
kreislauf optimal aufeinander abgestimmt.

LEVEL G

Feuchtekorrektur-System QualiMaster AC1

K 4

I Feuchtesonde

Qualimaster

Intensivmischer

LEVEL @

Inline-Prufgerat QualiMaster AT1

LEVEL e

Software QualiMaster SandReport

WEB-basiert

. Materialstrome

. Daten
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‘5 qualiMaster AT

QualiMaster AT1 Profiist der
Eirich-Standard fur Neuanlagen.

SIEMENS SIMATIC HMI
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HMI-Panel mit Touch am AT1

Flexibel bleiben?

Unsere Losung fur Neubau oder Erneuerung:
QualiMaster AT1 Profi

Ob Sie sich fUr eine neue Eirich-Formstoffauf-
bereitung mit QualiMaster-Qualitatssystem interes-
sieren oder Inr Inline-Prufgerat ersetzen mochten:
Wir empfehlen Ihnen eine Ausstattung, mit der Sie
neben der Verdichtbarkeit mindestens auch die
Scherfestigkeit messen konnen.

Dank Web-Interface haben Sie Ihre Prozesswerte
nun jederzeit und von jedem mobilen Endgerat aus
im Blick.

Sie mochten weitere Messoptionen erganzen?
Gehen Sie mit uns einfach den néchsten Schritt.

"
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weniger Ausschuss
reproduzierbare Qualitat
stabile Prozesse
maBhaltige Gussteile
weniger Nacharbeit
gleichmaBige Produktion

QualiMaster
AT1 ProfiPlus

In der Vollversion als QualiMaster AT1 ProfiPlus bietet das Qualitatssystem

zusétzlich zur Messung und Regelung von Verdichtbarkeit und Scherfestigkeit

neue Moglichkeiten. Mehr Sicherheit bezuglich des Korrekturfaktors fur die
Verdunstung wird durch eine zweite Temperaturmessung im Inline-Prifgerat

erreicht. Des Weiteren wird der Springback in Promille gemessen. Dieser e '
Informationswert gibt Auskunft Gber die RUckfederung beim Formen. Als ' ;
Kontrollwert misst der AT1 ProfiPlus darlber hinaus die Gasdurchlassigkeit. o




Selbstverstandlich kdnnen Sie unser Qualtats-
system QualiMaster AT1 ProfiPlus auch als
Standalone-Gerat betreiben.

Erst Eirich-Steuerungsmodule ermdglichen in

| der Summe eine optimale FUhrung der Form-
stoffqualitat mit entsprechender Dokumentation
‘ des Prozesses. Das Resultat ist eine maximale
Produktivitat Inrer Anlage sowie eine deutliche
Qualitatssteigerung beim Guss.

Blickin einen
QualiMaster AT1 ProfiPlus

Visualisierung der Messergebnisse
des QualiMaster AT1ProfiPlus in der WebApp

Jederzeit alles im Blick:
Mit uns ist alles moglich.

Wenn Sie Wert auf hochste Qualitat legen, bieten wir Ihnen mit dem
4 System QualiMaster AT1 ProfiPlus eine High-End-Losung, mit der Sie
bestens fUr neue Herausforderungen gewappnet sind.
Perfektionieren Sie Inre Prozesse. Seien Sie bereit fUr eine autonome
Formstoffaufbereitung.

Fragen Sie uns.
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QualiMaster
SandReport

Die Software SandReport ist Ihr Werkzeug
fUr die Produktionsanalyse der gesamten
Formstoffaufbereitung.

Die Prozessdatenvisualisierung ProView gewahrt
Einblick in die aktuell und in der Vergangenheit
erfassten Messwerte. Die Software SandReport
Ubernimmt alle relevanten Chargendaten wie
Dosierdaten und Formstoffparameter aus dem
Formstoffsystem, dem Feuchtekorrektur-System
ACTund dem Inline-Prufgerat AT1.

Messdatenerfassung, Labordateneingabe,
grafische und statistische Auswertung erlaubt
eine umfassende Produktionsanalyse und sorgt fur
optimale Ruckverfolgbarkeit. Damit bietet Sand-
Report Unterstltzung bei der Qualitatssicherung.

Darstellung
der grafischen
Auswertung

I

Darstellung einer Produktionsbilanz




QualiMaster
SandExpert

Die Software SandExpert ist Inr Werkzeug
fur eine praventive Formstoffsteuerung.

_I_

Stabile Prozesse und
geringerer VVerbrauch an
Energie und Ressourcen.

General data  Mould parameters Targelva\uesrorsanuquamy||nfo |

Length 760 [mm]

Width 560 [mm]

Height 390  [mm]

Iron Weight 59,00 [Kg]

Core sand [Kal

Core return 0,00 [%]

Sand weight 217,43 [Kg]

T

New sand 0,00 [%]

=
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Dust addition 0,00 [%]
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Bildschirmdarstellung Modellkatalog

Ziel: homogener Altsand

Verdichtbarkeit und Scherfestigkeit werden als
ZielgroBen fur jede Modellgruppe hinterlegt.
Grundlage fur die Berechnung der Rezeptur der
nachsten Charge ist die zu erwartende Altsand-
qualitat. Der Formstoff wird also auf den Verlust, der
im Produktionskreislauf entstent, gesteuert.

Durchgéngig vernetzte Prozesse

Damit Inr Formstoff auch jederzeit in der fUr ein
optimales Gussergebnis genau passenden Qualitat
zur VerfUgung steht, stellt das Inline-Prifgerat
QualiMaster AT1 Profi oder ProfiPlus die gemes-
senen Werte Uber eine geeignete Schnittstelle
Ihrer Anlagensteuerung zur Verfugung. Die Daten

kénnen somit fUr die automatische Optimierung der
nachfolgenden Chargen genutzt werden.

Ideal bei hdufigen Modellwechseln

Die Formstoffaufbereitung autonom zu fahren,
zahlt sich aus. Modellwechsel lassen sich durch
die Online-Anbindung der Formanlage schnell

und unkompliziert realisieren. Die Zusammen-
setzung des Formstoffs wird mit Hilfe der Software
SandExpert automatisch vorausschauend berech-
net. So steht Inrer Formanlage jederzeit der fUr das
Modell geforderte Formstoff zur Verflgung. Das
schont Ressourcen und garantiert Ihnen stabile
Prozesse.
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Die Eirich-Gruppe mit der Maschinenfabrik
Gustav Eirich als strategisches Zentrum

in Hardheim ist Anbieter von Maschinen,
Anlagen und Dienstleistungen fdr Misch-
technik, Granulieren/Pelletieren, Trocknen
und Feinmahlen. Unsere Kernkompetenz
sind Verfahren und Prozesse zur Aufberei-
tung von schuttfahigen Stoffen, Schlicker
und Schlammen. Wir sind ein familienge-
fuhrtes Unternehmen, das mit 16 Stand-
orten weltweit vertreten ist.

Weitere Infos finden Sie auf:
www.eirich.de



