& Enmice

EIRICH-Intensivmischer
Typ R12

U Nutzfiillung bis 500 Liter
Drehmomentstarke Antriebe

Besonders leicht zu reinigen

‘E The Pioneer in Material Processing® MISCHTECHNIK



Intensivmischer Typ R12

Einsatzbereich

Flr exzellente Aufbereitungsergebnisse in
giner grofien Bandbreite von Konsistenzen
Das weltweit anerkannte EIRICH-Misch-
prinzip sorgt flir eine konstante, reproduzier-
bare Mischgutqualitat

Flir chargenweisen und kontinuierlichen
Betrieb

Vorteile

Kurze Mischzeit und hdchste Homogenitét

100 % Materialumwalzung bei jeder Misch-
behdlterumdrehung

Gezielter Energieeintrag durch regelbare
Antriebe fiir Wirbler und Mischbehélter

Sichere Reproduzierbarkeit der Produktqualitét
und der Chargenzeiten

Optimale Werkzeugausstattung, SchleiBaus-
kleidung und Dichtungswerkstoffe fiir lhre
Anwendung

Neu: Dichtungen und VerschleiBteile aus
Polyurethan

Die robuste Konstruktion ist Garant fiir
herausragende Standzeiten und hohe Ver-
fligbarkeit

Service und Reinigung

B FEinfache Zugénglichkeit fiir Reinigung,
Inspektion und Werkzeugwechsel durch grofBe
Servicetiiren

W Leichte Reinigung durch glatte und reduzierte
Oberflachen

Nur 2 Werkzeuge zu reinigen

W Automatische Reinigungseinrichtung fiir
hdchste Anspriiche, nass oder trocken
(optional)

B Einstellbare Wartungspositionen fiir optimalen

Zugang in den Mischbehélter

Mischerinnenraum mit Stiftwirbler, Reinigungsdtisen, Feuchtesonde

Mischsystem

Das spezielle EIRICH-Mischsystem besteht aus nur

3 Komponenten, die besonders flexibel an die An-

forderungen der Mischprozesse angepasst werden

konnen.

1. Der drehende Mischhehdlter, der das
Mischgut in den Bereich der Mischwerkzeuge
fordert.

2. Ein exzentrisch angeordnetes Mischwerk-
zeug, dessen Drehrichtung und Geschwin-
digkeit der jeweiligen Anwendung optimal
angepasst werden kann.

3. Der Boden-Wand-Abstreifer, der fiir eine
zusédtzliche Umschichtung des Mischgut-
stromes sorgt, Anbackungen an Behélterwand
und -boden verhindert und das Entleeren
am Ende der Mischzeit unterstiitzt.




Die neue Leistungsklasse: hiszu 500 Liter

Drehmomentstarke Antriebe
B Uberlastfahig

W Energieeffizient

W Wartungsarm

Beschickung
W Freies Einstromen der Rohstoffe tiber groBe
Querschnitte in den Mischbehélter

Entleerung
W Zentrische Bodenentleerung

Mischer RV12 mit optionaler Ausstattung: HighTorqueDrive,
Hochdruck-Reinigung, Kamerasystem

Ausstattungmaglichkeiten
Feuchtemesseinrichtung

Temperaturmessung
Reinigung (Nass/Trocken)
Kamerasystem (LiveView)
Anti-Haft-Beschichtung
Condition Monitoring
Modernste Steuerungssysteme

uvm.




MR1920-0-de 04/16 Gedruckt in Deutschland. Anderungen vorbehalten.

Leichte Zuganglichkeit
fiir Reinigung, Inspektion
und Wartung

Zugang
Antriebe & Komponenten
Hauptzugangsbereich

Beschickung

Technische Daten fiir Ihre Planung

Nutzfiillung* Antriebe (kW) .
Gewicht
kN (k
Behilter Wirbler (ko)
R12 250 400 75 11-45 36 (3600)
RV12 400 640 75 22-75 40 (4000)
RV12 500** 800 75 22-75 40 (4000)

* abhédngig vom Produkt ** flir ausgewdhlte Anwendungen

*** Keilriemenantrieb, Direktantrieb mit HighTorqueDrive: 1950 mm
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