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Anlagen zur Herstellung
von Putzen und Mortel

Alles aus einer Hand
Modularer Aufbau
Leistungsstarke Prozessleittechnik
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ﬁ The Pioneer in Material Processing® BAUSTOFFE



Leistungsstarke Aufbereitungstechnik

Die vielseitige Produktpalette moderner
Baustoffe, flir professionelle Anwendungen wie
fiir den Heimwerker, verlangt eine konstante
Produktqualitat auf hohem Niveau.

EIRICH beantwortet diese Anforderungen mit
Losungen fir die Aufbereitung aller Einsatzstoffe
mit

B flexibler Produktionstechnik

B hoher Betriebssicherheit

W hoher Verfligbarkeit der Anlage

W vollstindiger Automatisierung

Hierfir bietet EIRICH ein umfassendes Programm
von Einzelmaschinen, Anlagengruppen und schliis-
selfertigen Anlagen mit modernster Prozessleit-
technik — von der Rohstoffannahme Gber Siebung
und Lagerung bis hin zum versandbereiten Fertig-
produkt inklusive Verpackung, wie z.B. Absacken,
Big-Bag-Beflillung oder die Loseverladung.

Alles aus einer Hand

Zu unserem Leistungsspektrum gehdren Engi-
neering, Planung und Bau kompletter Werke
(von der Rohstoffannahme bis zur Bereitstellung
des Endproduktes), Laborversuche und Tests mit
Originalmaterialien im eigenen Technikum, Pilot-
anlagen, Mietmaschinen sowie Kundendienst mit
sicherer Ersatzteilversorgung — weltweit.

Anlagentechnik

B Turmanlage

M Reihenanlage
mit ebenerdiger Siloanlage (erweiterungsfahig),
Vertikallift und nebenstehendem Mischturm

W Kombianlage

B Doppelanlage
(zwei Mischer, eine Dosierung und Verwiegung)

Mischtechnik

Komplettes Mischerprogramm mit Nutzvolumina
von 1 Liter bis 8.000 Liter fiir Entwicklung und
Produktion. Einsatz von ATEX-Mischern und -An-
lagenteilen mdglich.

Dosier- und Fordertechnik

Pneumatisch oder mechanisch (Schnecken- oder
Bandforderer), verfahrbare Behdlter, Vertikallift, je-
weils abgestimmt und konzipiert fiir die spezifischen
Anforderungen der Rohstoffe

Wagetechnik

Modernste Technologie mit elektronischen Wage-
modulen (Wdgezellen) oder als Volumenmess-
gefdl fir hohe Wageprézision — auch bei Kleinst-
komponenten, Leichtstoffen und Mineralien mit
schwierigen FlieBeigenschaften

Messtechnik / Sensorik

Datenerfassung fir prézise Steuerung der Prozesse
W Fernwartung / Teleservice

W Condition Monitoring, d.h.
Echtzeit-Messung des Maschinenzustandes,
um eventuelle Schdden bereits vor Ausfall zu
erkennen

Fllstandsmessung

Drehiiberwachung / Bewegungsmelder
Materialflusstiberwachung
Schmierflusstiberwachung

Steuerungs- und Prozessleittechnik
Automatisierung

Dokumentation

Statistik
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B Mauermortel

B Innen-, Fassaden- und Leichtputze
B Wirmeddmmputze

W /Zement-, Anhydritestrich

B Mischzemente

M Klebe-, Spachtel-, Reparaturmortel



EIRICH-Mischtechnik -
denn die Mischung entscheidet

Das EIRICH-Mischprinzip
EIRICH-Intensivmischer sind Garant fiir Spitzen-
leistung in der Aufbereitung von hochwertigen
Baustoffen.

Die Charakteristik des EIRICH-Mischprinzips wird
von drei Komponenten bestimmt:

B Derdrehende Mischbehdlter, der das Misch-
gut kontinuierlich in den Bereich der rotieren-
den Mischwerkzeuge fordert.

M Die rotierenden Mischwerkzeuge, die die
erforderliche Mischintensitdt und Energieein-
tragung in idealer Weise sicher stellen.

B Das Kombiwerkzeug als Boden-Wand-Ab-
streifer, das flir eine zusétzliche Umschich-
tung des Mischgutstroms sorgt, Anbackungen
im Behédlter verhindert und das Entleeren des
Mischers am Ende der Mischzeit unterstitzt.

Mischgutstrom im
EIRICH-Intensivmischer

EIRICH-Intensivmischer
Die wesentlichen Merkmale:

Exzellente Homogenitét der Produkte, auch mit
Leichtstoffen, Fasern, Farben und Additiven

Entmischungsfreies Mischen

Anpassung der Mischintensitdt an Stoffeigen-
schaften

Wirtschaftlich durch kurze Mischzeiten und
hohe Produktionsleistung

24 Chargen/h und mehr maglich
Hohe Flexibilitét fiir breite Produktpalette

Schonendes Einmischen empfindlicher Leicht-
stoffe (Styropor, mineralische Leichtstoffe)

Optimaler Aufschluss von Fasern

Unverdnderte Mischgtite auch bei Teilmengen
(bis 30 % Fiillgrad)

B Niedriger Stromverbrauch durch wirkungs-

vollen Energieeintrag

Systembedingt weniger Verschlei3 durch
drehenden Mischbehdlter

Servicefreundlich, weil Mischbehdlter, Misch-
werkzeuge und alle Antrigbe leicht zugénglich
sind

Robuste Bauweise flir industriellen Dauereinsatz
bei geringen VerschleiBkosten

Optional pneumatische Innenabreinigung zur
Restlosentleerung (schneller Rezepturwechsel
auch bei farbigen Produkten)




statisches Kombiwerkzeug
als Boden-Wand-Abstreifer

¥

robustes, service-
freundliches Werkzeug

drehender
Mischbehlter

Mischgutstrom mit hoher
Geschwindigkeitsdifferenz

R

Weltweit einzigartiges Mischprinzip



EIRICH-Mischerprogramm

EIRICH-Mischer zeichnen sich durch eine heraus-  Das  EIRICH-Mischerprogramm  umfasst  eine
ragende Leistungsfahigkeit und Flexibilitdt aus.  groBe Bandbreite von BaugroBen, die anwender-
Seit Jahrzehnten setzen fihrende Hersteller auf  spezifische Anforderungen mit hoher Wirtschaft-
die bewdhrte EIRICH-Technik. lichkeit erfilllen.

max. Fiillmenge max. Durchsatzleistungen*

EL1 1 14 O O
RO1 5 7 O O
RvVO1 10 14 O O
R05 40 56 ©) O
R08 75 105 3 2
R09 150 210 5 4
R12 250 350 8 6
RV12 400 560 13 10
R16 600 840 20 14
RV16 900 1.260 30 22
R19 1.125 1.575 38 27
RV19 1.500 2.100 50 36
R24 2.250 3.150 76 54
RV24 3.000 4200 100 72
R28 4.000 bis 5.000 5.600/7.000 134 /168 96/120
R33 6.000 bis 8.000 8.400/11.200 202 / 269 1447192

*bei einem angenommenen Schiitigewicht von 1,4 kg/I
O typische Labormischer zur Rezepturentwicklung

EIRICH Mischertypen
mit der jeweils passenden
Durchsatzleitung







EIRICH-Prozessleittechnik
fur Produktion mit hoher Prazision

Fiir alle Stufen der Automatisierung von Produk-
tionsprozessen liefert EIRICH modular aufgebaute,
jederzeit erweiterbare Steuerungs- und Prozess-
leittechnik, von der Kleinsteuerung bis zum Leit-
system fiir Produktionen nach ISO 9000 mit Be-
dienplétzen fir Lager, Labor, Betrigbsleitung etc.
Auf die Bedirfnisse der Branche zugeschnittene
Software wird auf industrietauglicher Standard-

hardware installiert.

Leistungsmerkmale Dosier- und Mischleit-

system

Einzelplatzsystem bis hin zu verteilten Client/
Server-Systemen

Teleservice fiir Remotezugriff und integriertes
Servicemanagement

Standardschnittstellen fiir die zugrundelie-
gende Prozesssteuerung, bestehend aus SPS
von z. B. Siemens oder Allen Bradley

Anschlussmdglichkeit von Handzugabe-
Terminals

Stérmelde- und Stérstellenstatistik
integriertes Datenbanksystem

Maglichkeit zum Export sémtlicher Daten zur
externen Weiterverarbeitung

breites Spektrum gravimetrischer,
volumetrischer und anderer Dosierverfahren

Stammdatenverwaltung ftir Rohstoffe,
Rezepturen und Produkie

W frei parametrierbarer Dosier- und Misch-/

Aufbereitungsablauf

W automatische Optimierung von Dosierparame-

tern inklusive Trendgrafiken

Erfassung, Aufbereitung, Darstellung und Lang-
zeitarchivierung aller anfallenden Betriebs-,
Produktions- und Qualitdtsdaten

W Chargen-/Herstellprotokollarchiv mit Spielzeit-
diagramm
Optionspakete
W Fir komplexe Trockenmortelanlagen
(z. B. mehrere Mischanlagen) steht das Misch-
und Dosierleitsystem MIC NT zur Verfligung:
- parallele Steuerung von bis zu 64 Waagen/
Dosiereinrichtungen
- parallele Verarbeitung von bis zu
16 Mischer-/Produktionslinien
- praktisch unbegrenztes Mengengerust in
Bezug auf Rohstoffe, Rezepturen und
Produkte
B Anbindung an bauseitige EDV-/ERP-Systeme
B \Verlade-/Versandsteuerung
B Verwaltung Packstoffe/Verpackungsmaterialien
B Fahrzeugwaagen fiir LKW-Verladung sind am

System anschlieBbar (eichfahig). Produktions-
daten werden zur Fakturierung an die EDV (ber-
tragen.

Laborrechner fiir das Erstellen von Rezepturen/
Sorten und die Verwaltung der Rohmaterialien
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EIRICH-Anlagentechnik —
weltweit im Einsatz

EIRICH konzipiert Anlagen mit Jahresproduktions-  Die Desierung und Verwiegung erfolgt mit
leistungen von 4.000 - 1.600.000 t mit einer oder ~ von EIRICH konzipierten Aggregaten wie:
mehreren Mischerlinien. Unter Berticksichtigung  m Doppelklappensystem

der projektspezifischen  Anforderungen werden @ posierschnecken

Turlmanlagelp,' I:elhenanlagen oder Kombi- W Vibrationsgerite

anlagen realisiert. B Wiegeband

Diese umfassen alle in einer Trockenmortelan-  m  stationire Waagen fiir GroB- und Klein-

lage anfallenden Verfahrensschritte, beginnend mengen (Genauigkeit bis zu +/- 2 g)

bei Sandtrocknung und -versiebung, Transport, g Kombinationswaagen fiir groe Messbereiche
Rohstofflagerung, Dosierung und Verwiegung, (Waage-in-Waage)

Mischung, Verpackungstechnik (Big-Bag, Sack-
ware, Baustellensilos etc.).

Der Transport der Rohstoffe erfolgt entweder
unter Ausnutzung der Schwerkraft, mechanisch
mit Vertikallift oder auch pneumatisch.

W VolumenmessgefaBe mit gravimetrischer
Kontrollverwiegung

W verfahrbare Waagen

B Faserdosiergerdt

Anforderungen an die Staubfreiheit, evtl. Explosions-
schutzbestimmungen (ATEX), wird ebenso Rech-
nung getragen wie hdchster Genauigkeit.

Einfache Anlagen verfligen iiber je vier Rohstoff-
und Additivkomponenten. Komplexe Anlagenkon-
zepte beriicksichtigen mehrere Dutzend Rohstoff-
silos und Additive. Zusétzlich kdnnen verschiedene
Faserkomponenten, Leicht- und Farbstoffe beriick-
sichtigt werden.

Auszug aus der Liste der Alsecco, Deutschland Knauf, Deutschland
weltweit gelieferten Anlagen Aqua Seal, Katar Knauf, Russland
Celco, Ruménien Maco, China
Egid, Frankreich Nikecell, Ungarn
Granol, Schweiz Parex, USA

ParexLanko, Frankreich
Plaxit, Abu Dhabi

Unis, Russland

VPI Vicat, Frankreich

Hanil Cement, Stidkorea
Hydroment, Deutschland
El-Khayyat Group, Saudi-Arabien
KLB Kdtztal, Deutschland
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Beispiel: Kompaktanlage

Horizontale Mischanlage in kompakter Bau-
weise mit einer Leistung von 1-15 t/h.

Die Kompaktanlage ist eine gute Lésung bei be-
engten Platzverhdltnissen und geringer Einbauhdhe,
z.B. wenn sich die Silos auBerhalb der Gebaude
befinden.

Ihr Einsatzgebiet ist die Herstellung von kleineren
Produktionsvolumina oder auch Spezialprodukten.
Dartiber hinaus ist sie auch eine gute Wahl als
Einstiegsanlage fir den Eintritt in neue Mérkte.

Additive / Kleinkomponenten

OPTIONAL
|
=
Additivsilos |
Dosierung |
- |
- - —
{4l
Additiv- q w
waage | | F i aage
=% l N EIRICH-
l@. ﬁ — = Intensivmischer
1 I
I! —AY E Absackmaschine / "
' == Palettierun =
o Q = ¢ oF

Die Kompaktanlage wird in der ersten Baustufe halb-
automatisch betrieben. In weiteren Schritten ist die
Automatisierung der Dosierung und Verwiegung der
Additive sowie der Absackung problemlos mdglich.
Dieses Anlagenkonzept ist aufgrund der geringen
erforderlichen Tragfdhigkeit des Baugrundes/Funda-
mentes sehr gut geeignet bei schwierigen Boden-
verhdltnissen.

Typische MischergroBen:
R09, R12/RV12

Rohstoffsilos

Silo-LKW
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Beispiel: Turmanlage

Vertikal aufgebaute Anlage mit einem Leis-
tungsspektrum von 10 bis 100 t/h bei einer -

Mischerlinie.

Der Anlagenaufbau ist hier gemaB Materialfluss Siebung
vertikal von ,oben nach unten® mit der Anordnung
Rohstoffsilos, Dosieren & Wiegen, Mischen, Ver- ‘_ '
packen.

Durch einen modularen Aufbau mit einer sog. Kern-
turmkonstruktion kann diese Anlagenform leicht J
erweitert werden, z.B. mit satellitenfdrmig angeord- - |
neten Silos. Der vertikale Aufbau der Anlage mini-
miert dabei die Prozess- und Betriebskosten durch
ginen energetisch glinstigen Materialfluss und eine :
relativ kleine bendtigte Grundfldche. ;

Der Betrieb ist voll automatisiert und die moderne |

SPS-Steuerung garantiert eine hohe Systemver- o | )
fiigharkeit mit hoher Durchsatzleistung bei gleich- '
bleibender Produktqualitdt, auch wenn zahlreiche

Produktwechsel notwendig sind. Waage
Typische MischergroBen: S j ___i b "_’i_.l_ —
e
R12/RV12 =
R16/RV16 Silo-LKW
R19/RV19
R24/Rv24
gt
Pneumatische Forderung \
" _" M
- Rohstoffaufgabe | S
Cm— Trocknung Materialiberhebung
| (Becherwerk)
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Rohstoffsilos

(11

Rohstoffsilos

Dosierung

Volumen-
messgefdss

Kleinkomponentensilos

4 B H i 2

SR

Dosierung

Waage-in-
Waage

Faserdosiergerat

Handzugabe

Fertig-

produktsilos EIRICH-

Intensiv- - =,.
mischer \\

verfahrbare Waagen

Kleinsilos fiir Farbzugabe / Additive

Fertigproduktverteilung
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Beispiel: Reihenanlage

Horizontal aufgebaute Anlage mit einem
Leistungsspektrum von 10-70 t/h bei einer =
Mischerlinie, bei Bedarf auf 100 t/h erwei-
terbar.

Die Reihenanlage ist charakterisiert durch einen
horizontalen Materialfluss, bei dem der Mischturm
mit Verpackung neben den Rohstoffsilos mit Do-
sieren und Verwiegung platziert ist. Dies ermdglicht
gine sehr einfache und schnelle Anlagenerweite-
rung, auch ohne ldngere Unterbrechung der Pro-
duktion.

Der Materialtransport zwischen Dosieren & Wiegen
und Mischen kann pneumatisch erfolgen oder \
durch mechanische Fordertechnik. Siebung
Die bendtigte Grundflache ist zwar im Vergleich zur
Turmanlage groBer, dafiir ist die Bauhthe geringer.
Aufgrund der geringen abzutragenden Vertikal-
lasten auch bei schwierigen Bodenverhéltnissen

Rohstoffsilos

— §
geeignet. e
Typische MischergroBen: Silo-LKW :
R12/RV12 U] M) M) SONER] LR R [
R16/RV16 X == | = Dosierung ‘== -
R19/RV19 JE
R24/RV24 i \ .';-,,‘L —

__EJEE‘-*__ 1 I~
%, Pneumatische Forderung ‘ _ verfahrbare Waagen
Rohstoffaufgabe
L Trocknung

F | ‘ Materialtiberhebung
e (Becherwerk)
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Rohstoffsilos

Kleinkomponentensilos

!
- Dosierung

i 3 1
Leichtstoffe ‘ I
Materialiiberhebung . d L | [ !
~ (Hubdrehlift) \ ) 1 ‘
i - ! | \ f
!

Waage-in-
Waage ¥,

Volumen-

t—
messgefdss '

Faserdosiergerat

verfahrbare Waagen

J

Kleinsilos fiir Farbzugabe / Additive

EIRICH-

Fertigproduktsilos Intensivmischer J Handzugabe

o | SN

Fertigproduktverteilung

|
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Referenzen

Anlage fiir pulverformige und harzgebundene,
kriimelige Sonder-Baustoffprodukte in Deutschland

Anlagenkonzept und Verfahrensschritte: u EIBICH—Intensivmisoher RV12W mit 400 |
W Reihenanlage mit einer Gesamthdhe von Mischvolumen
ca. 25m B Aufklappbare Mischbehdlterabdeckung und

B Anlagenleistung ca. 5 t/h Sonderprodukte damit leichte Reinigungsmoglichkeit

B hochflexibles Anlagenkonzept mit Sack- bzw.
Eimerabfiillung

R12W Mischer, Hub-Drehlift Silos und Waage
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Anlage fiir Putzmartel in Albuquerque, USA

Anlagenkonzept und Verfahrensschritte:

B Reihenanlage mit einer Gesamthdhe von
ca.22m

B Anlagenleistung von ca. 20.000 t/a im ein-
schichtigen Betrieb

W Rohstofflagerung in 8 Grofsilos
(ausbaufdhig auf neun, wenn erforderlich)

W Anlieferung des Sandes per Bahn und LKW
mit anschliefendem Transport mittels
Becherwerk

B Automatische Dosierung/Verwiegung der
Rohstoffe

B Pneumatischer Transport der Rohstoffe zum
Mischer nach der Verwiegung

Lagerung und automatische Dosierung/
Verwiegung von Farbkomponenten und
Zusatzstoffen

Multifunktionelle hochgenaue Kleinwaage

Lagerung und automatische Dosierung/
Verwiegung von Fasern

Handzugabe von Kleinstmengen
EIRICH-Intensivmischer RV15 mit 750 |
Kapazitat

Automatische pneumatische Restlosentleerung

fiir rlickstandsfreien und schnellen Rezeptur-
wechsel

Verpackung und Palettierung
Steuerung der Gesamtanlage

Pneumatische
Farderung

EIRICH-Intensivmischer
RV15 mit 10° Neigung

Rohstoffdosierung
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Anlage fiir Spezialtrockenmortel in Frankreich

Anlagenkonzept und Verfahrensschritte: EIRICH Dosier- und Wéagesystem:

W Turmanlage mit einer Gesamthdhe von Die Dosierung und Verwiegung der Additive und
ca.28m Farbpigmente erfolgt mit einem von EIRICH ent-

W Anlagenleistung von 80.000 t/a im ein- wickelten Wage- und Dosiersystem mit hdchster
schichtigen Betrieb Genauigkeit (+/-5 g) bei gleichzeitiger hoher Flexi-

bilitdt hinsichtlich Wiegefdhigkeit und Dosierzeit.

Dieses System ersetzt die kostenintensive manu-
elle Zugabe von Kleinstmengen und besteht aus
ginem Waagenbehélter mit einem Fassungsver-
mdgen von z.B. 500 | und bis zu acht Doppel-
dosierschnecken.

W Rohstofflagerung in 12 GroBsilos

B lagerung und automatische Dosierung/
Verwiegung von 7 Farbkomponenten

M Lagerung und automatische Dosierung/
Verwiegung von 6 Additiven

B Handzugabe von Kleinstmengen

B Dosierung und Verwiegung der Ausgangs-
stoffe

W \Volumetrische Dosierung von Leichtstoffen

B Multifunktionelle hochgenaue Kleinwaage;
+-5¢

B EIRICH-Intensivmischer RV19 mit 1.500 |

B Automatische pneumatische Restlosent-
leerung fiir riickstandsfreien und schnellen
Rezepturwechsel

W Verpackung und Palettierung

Vorteile:

B Reproduzierbare hochgenaue Dosierung
von Additiven und Pigmenten

W Kiirzeste Dosierzeiten im Chargenbetrieb
durch gleichzeitiges Dosieren von bis zu vier
Komponenten

B Hohe Flexibilitdt im gesamten Wagebereich

B Keine Abhéngigkeit von Schwankungen
der Schiittguteigenschaften

Prinzip: EIRICH-
Dosier- und Wdgesystem
(Feindosierung)

EIRICH-Intensivmischer RV19
mit 10° Neigung Feindosierwaage
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Anlage fiir Spezialtrockenmortel in Russland

Anlagenkonzept und Verfahrensschritte:

M Turmanlage mit einer Gesamthéhe von
ca. 33 m

W Anlagenleistung von 120.000 t/a im zwei-
schichtigen Betrieb

B Sandtransport mit Becherwerk und
Verteilung in Rohstoffsilos

B Big-Bag Entleerstation mit pneumatischen
Transport und Verteilung in Rohstoffsilos

B Rohstofflagerung in 18 GroBsilos

M Lagerung und automatische Dosierung/Ver-
wiegung von 8 Additiven

Lagerung und manuelle Dosierung/Verwiegung
von weiteren 15 Additiven

Volumetrische Dosierung von Leichtstoffen
Verfahrbare Waage fiir Additive und Mittel-
komponenten

EIRICH-Intensivmischer RV19 mit 1.500 |
Kapazitét

Verpackung und Palettierung
Zentralentstaubung, Drucklufterzeugung

Steuerung mit Leistungsteil, SPS und
Visualierung

EIRICH-Intensivmischer RV19
Sand- und Bindemittelwaage

Verfahrbare Waage und
Volumenmessgefél
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Anlage fiir Spezialtrockenmortel in Frankreich

Anlagenkonzept und Verfahrensschritte: W Lagerung von Kleinmengen (Additive)
M Reihenanlage mit einer Gesamthdhe von W Dosierung und Verwiegung der Ausgangsstoffe
ca. 24m W Materialtransport
B Anlagenleistung von ca. 40.000 t/a im B Mischen
|

ginschichtigen Betrieb (200 d/a)

W Sandlagerung, Sandtransport, Trocknung
und Versiebung

W Rohstofflagerung in GroBsilos
(Sand, Bindemittel, Leichtstoffe)

Abfiillung in verkaufsfertige Einheiten

Werksgebéude
Vertikallift oberhalb
des Mischers
EIRICH-Intensiv-
mischer RV19

Fertig-
produktaustrag
mit Absackanlage
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Anlage fiir Spezialtrockenmortel in Siidkorea

Anlagenkonzept und Verfahrensschritte:
B Anlage mit einer Gesamthdhe von ca. 40 m

W Anlagenleistung von ca. 150.000 t/a im zwei-
schichtigen Betrieb

W Rohstofflagerung in 12 GroBsilos

M Mittelkomponentenlagerung in 8 x 3 m3 Silos

W Lagerung der dber 20 unterschiedlichen
Additiven in Wechselcontainern

B Handzugabe von bis zu 10 Kleinstadditiven
(Farben und Fasern)

B Dosierung und Verwiegung der Ausgangs-
stoffe

W Volumetrische Dosierung von Leichtstoffen

EIRICH-Intensivmischer R19

Wechselcontainer oberhalb der
verfahrbaren Additivwaage

Hauptkomponentenwaage
mit Volumengefali

Verfahrbare Waage

Automatische in zwei Richtungen verfahrbare
Additivwaage

EIRICH-Intensivmischer R19 mit 1.125 |
Kapazitét

Automatische pneumatische Restlosentleerung
fir rlickstandsfreien und schnellen Rezeptur-
wechsel

Fertigproduktverteilung zur direkten LKW-Ver-
ladung, Rotationspacker, Big-Bag- und Mini-
silobefiillung

Pneumatischer und entmischungsfreier Trans-

port in vier Zwischensilos zum zeitversetzten,
dem Auftragsbedarf angepassten Versand




Anlage fiir Klebemortel fiir Dammschutzplatten

in Ungarn
Anlagenkonzept und Verfahrensschritte: B Lagerung von vier verschiedenen Additiven
W Turmanlage mit einer Gesamthdhe vonca. 14m W Dosierung und Verwiegung der Ausgangs-
B Anlagenleistung von ca. 10.000 t/a im ein- stoffe

schichtigen Betrieb (200 d/a) B Mischen
W Grundfldche Mischanlage 6 x6 m B Abfiillung in verkaufsfertige Einheiten

W Rohstofflagerung in vier GroBsilos
(2 x Sand, 2 x Zement)

EIRICH-Intensivmischer R15
Additivlagerung und -dosierung
Ein-Stutzen-Packer mit manueller Palettierung
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Industrielle Misch- und Feinmahltechnik

Tradition und Innovation seit 1863

EIRICH steht weltweit fiir ein umfassendes Leistungsspekirum in der industriellen
Aufbereitungstechnik. Den Schwerpunkt bilden die Misch- und Feinmahltechnik
mit Know-how aus Uber 150 Jahren enger Partnerschaft mit Anwendern, Hoch-
schulen und Forschungseinrichtungen.

Global agieren und damit nahe am Kunden sein — mit dieser Geschéftsphilosophie
hat sich die EIRICH Gruppe in allen wichtigen Wirtschaftsregionen ihren Platz
sichern kénnen.

Im Vordergrund steht die innovative Technik im Maschinen- und Anlagenbau zur
Losung anspruchsvoller Aufbereitungsaufgaben aus einer Hand.

Anwendungs- und Verfahrenstechnik mit eigenem Technikum, hohe Fertigungs-
tiefe und ein umfassender Service sind die ideale Basis fiir die Entwicklung
moderner, wirtschaftlicher Verfahren fiir eine Vielzahl von Branchen.

Baustoffe — Keramik — Glas — Kohlenstoffmassen — Akkus und Batterien
Reib- und Bremsbeldge — Metallurgie — GieBerei — Umweltschutz

€ The Pioneer in Material Processing®
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Die EIRICH Gruppe weltweit:

Maschinenfabrik Gustav Eirich
GmbH & Co KG

Postfach 11 60

74732 Hardheim, Deutschland
Telefon: +49 6283 51-0

Fax: +49 6283 51-325

E-Mail: eirich@eirich.de
Internet: www.eirich.de

Eirich France SAS
Saint-Priest, Frankreich

Eirich Impianti S.r.l.
Mailand, Italien

000 Eirich Maschinentechnik
Moskau, Russland

000 Eirich Maschinentechnik
Dnepropetrovsk, Ukraine
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Eirich East Europe GmbH
Reprédsentanz Kasachstan
Almaty, Kasachstan

Eirich Machines, Inc.
Gurnee, IL, USA

Eirich Industrial Ltda.
Jandira S.P., Brasilien

Nippon Eirich Co. Ltd.
Nagoya, Japan

=S Nippon Eirich Co. Ltd.
7;‘ * A Australia Branch
Willawong, Brishane, Australien
PR Eirich Ea_gt Asia/Pacific
\‘\.':," Seoul, Siidkorea

Eirich Group China Ltd.

Shanghai & Beijing, VR China

Eirich Machinery Jiangyin Co., Ltd.
Jiangyin, Jiangsu Province, VR China

Eirich India Pvt. Ltd.
Mumbai, Indien

H. Birkenmayer (Pty.) Ltd.
Isando, Republik Siidafrika
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www.eirich.com
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